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OPIS PROIZVODA = 100 Ealik
LOCTITE® 603 poseduje sledece karakteristike: E
Tehnologija Akrilat e /
Hemijska baza Uretan metakrilat o / i
Izgled (neodvrsnut) Zelena tednost 9 / Cink dihromat
Fluorescentnost Da, pod UV svetlom @ 50 g
Kom i Sanj S / A\&\
ponente Jednokomponentni - bez meSanja 0 / S
Viskozitet Nizak 2 / i
Oévrséavanje Anaerobno ’E » / rd
Sgkt{r}darnq Aktivator ) ~
ocvr§cavanje < 0
Primena Ucvrscivanje spojeva osovina i 1min 5milOmin  30min 1h 3h 6h 24h  72h
cilindriénih delova Vreme ocvr§c¢avanja
Cvrstoéa Visoka

LOCTITE® 603 je dizajniran za lepljenje cilindri¢nih delova,
posebno kod aplikacija gde ne moze biti osigurana potpuno
Cista povrSinaProizvod ocvr§¢éava izmedu dve metalne
povrSine bez prisustva vazduha i spre€ava samoodvijanje i
curenje usled udaraca i vibracija.Tipi¢ne aplikacije ukljucuju
ucvrscivanje kuglinih leZajeva ili uljem impregniranih izolacija
u kucista

NSF International

Registrovan prema NSF Kategorija P1 za upotrebu kao
zaptivha masa u i oko postrojenja za obradu hrane, gde ne
postoji moguénost kontakta sa hranom. Napomena: Ovo je
regionalno odobrenje. Molimo kontaktirajte vas Tehnicki
servisni cenar za viSe informacija i razjasnjenja.

TIPICNA SVOJSTVA NEOCVRSNUTOG PROIZVODA
Specifi¢na teZzina na 25 °C 1,1
Tacka paljenja - videti MSDS
Viskozitet, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Vreteno 1, brzina 20 rpm 100 do 150
Viskozitet, EN 12092 - MV, 25 °C, nakon 180 s, mPa's (cP):
Brzina smicanja 277 s™ 90 do 180

TIPICNA SVOJSTVA OCVRSCAVANJA

Brzina oc€vrSéavanja u zavisnosti od vrste materijala
Brzina o&vrscavanja ¢e zavisiti od vrste materijala na kome se
proizvod koristi.Dijagram ispod prikazuje vremenski razvoj
otpornosti na smicanje kod kod M10 celi¢nih vijaka i navrtki
u poredenju sa drugim materijalima i testirano prema ISO
10123

Oc¢vrscéavanje u zavisnosti od zazora

Brzina o¢vr§¢avanja zavisi od veliine zazora.Sledeci dijagram
pokazuje vremenski razvoj otpornosti na smicanje na osovini i
cilindricnom delu od ¢&elika, kod razlic¢itih veli¢ina zazora, ISO
10123
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Brzina o€vrséavanja u zavisnosti od aktivatora

Ukoliko je brzina oévrséavanja neprihvatljivo duga ili se radi o
velikim zazorima, moguce je ubrzati oévr§éavanje upotrebom
aktivatoraNa donjem dijagramu prikazan je vremenski razvoj
otpornosti na smicanje kod cink dihromat Celiénim rukavcima
uz kori§éenje aktivatora 7471™ i 7649™, testirano prema 1SO
10123
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Brzina o€vrséavanja u zavisnosti od temperature

Brzina o&vrS¢avanja zavisi od temperature okolineNa donjem
dijagramu prikazan je vremenski razvoj otpornosti na kidanje
na razli¢itim temperaturama, testirano prema ISO 10123
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TIPICNA SVOJSTVA U OCVRSNUTOM STANJU
Fizicke karakteristike:

Koeficijent toplotnog Sirenja, 80x10°
1ISO 11359-2, K™

Koeficijent toplotne  provodijivosti,prema ISO 0,1
8302,

W/(m-K)

Specifi¢na toplota, kJ/(kg-K) 0,3

FUNKCIONALNA SVOJSTVA U OCVRSNUTOM STANJU
Svojstva lepka

Nakon 24h na 22 °C
Kompresivna otpornost na smicanje, ISO 10123:

Osovine i prirubnice od c¢elika N/mm? 2225
(odmaséeno) (psi) (3 260)

Nakon 30 minuta na 22 °C
Kompresivna otpornost na smicanje, ISO 10123:

Osovine i prirubnice od cCelika N/mm? =213,5
(odmaséeno) (psi) (1 960)

TIPICNA OTPORNOST NA POJEDINE MEDIJE
Vreme o¢vr§éavanja 1nedelja na 22 °C
Kompresivna otpornost na smicanje, ISO 10123:
Osovine i prirubnice od celika
(odmaséeno)

Cvrstoéa pri povi$enoj temperaturi
Testirano na navedenim temperaturama
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Temperaturno starenje
Starenje na navedenim temperaturama i testirano na 22°C
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Vreme izlozenosti, h

Otpornost na medije
Starenje pod navedenim uslovima i testirano na 22 °C.

% inicijalna €vrstoca

Medij °C 100 h 500 h 1000 h
Motorno ulje (MIL-| 125 100 100 100
L-46152)

Bezolovni benzin 22 100 90 85
Tec€nost za koCnice 22 100 90 80
Voda/glikol 50/50 87 100 90 80
Etanol 22 100 100 75
Aceton 22 90 90 90
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OPSTE INFORMACIJE

Ovaj proizvod se ne preporucuje za koriSéenje u
sistemima sa Cistim kiseonikom ili bogatim kiseonikom i
ne bi ga trebalo koristiti kao zaptivhu masu uz hlor ili
druge izuzetno oksidiraju¢e materijale.

Za informacije o bezbednom rukovanju ovim proizvodom
konsultovati bezbednosni list proizvoda (MSDS).

Ukoliko se koriste vodeni sistemi pranja povrSina pre lepljenja
potrebno je proveriti kompatibilnost te¢nosti za pranje sa
lepkom. U nekim slu€ajevima takvi nacini pranja mogu uticati
na stvrdnjavanje i performanse lepka.

Ovaj proizvod se ne preporuuje za koriSéenje na
plastici (posebno na termoplasti¢cnim materijalima gde moze
do¢i do pucanja plastike pod optere¢enjem). Korisnicima
se preporu€uje da provere kompatibilnost proizvoda sa tim
materijalima.

Uputstvo za upotrebu:
Montaza

1. Za najbolie rezultate, ogistiti sve povrsine (unutradnje i
spoljasnje) sa LOCTITE® &istadem i ostaviti da se osuge

2. Ukoliko je u pitanju pasivan metalili je brzina
oc¢vrS¢avanja premala, naprskati povrSinu Aktivatorom
7471™ jli 7649™ i ostaviti da se osusi

3. Za klizni spoj, naneti proizvod za lepljenje oko osovine i
na unutradnju stranu cilindricnog dela i delove prilikom
sklapanja okretati, kako bi se postiglo optimalno
raznoSenje proizvoda po povrsini

4. Za presovane spojeve, naneti proizvod za
lepljenje ravnomerno na obe povrsine koji se montiraju i
spojiti jakim pritiskom

5. Navlac€enje na toplo - lepak treba naneti na muski deo,
zenski deo zagrevati dovoljno da se dobije razmak
dovoljan za spajanje

6. Delove ne treba pomerati dok se ne postigne dovoljna
otpornost na ru¢no kidanje

Demontaza
1. Lokalno zagrevati spoj na oko 250 °C. Rastaviti dok je
vruée

Ciséenje
1. O¢vrsnut proizvod mozZe da se odstrani potapanjem u
Loctite rastvarac¢ i, naknadno, mehanickom obradom, na
primer metalnom ¢etkom

Loctite specifikacija materijala-s

LMS datum Septembar 1, 1995. Izvestaji sa testiranja svake
pojedine Sarze mogu se dobiti na zahtev. LMS izvestaji sa
testiranja ukljuCuju odabrane QC test parametre koji se
smatraju prikladnim za stavljanje na raspolaganje samom
kupcu. Dodatno, sprovode se i iscrpne kontrole kako bi se
osigurao kvalitet i postojanost proizvoda. Posebni zahtevi od
strane kupca mogu se koordinirati kroz Henkel odeljenje
kontrole.

Konverzije
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in

mPa-s = cP
Cuvanje
Proizvod €uvati u  zatvorenoj ambalazi na  suvom
mestu. Informacije o cCuvanju mogu  biti naznacene na

etiketi ambalaze proizvoda.

Optimalno skladistenje: 8 °C do 21 °C. Skladistenje pri
temperaturi nizoj od 8 °C ili viSoj od 28 °C moze uticati na
karakteristike proizvoda. Proizvod istisnut iz ambalaze moze
biti kontaminiran tokom upotrebe. Proizvod ne vracati u
originalnu ambalazu. Henkel korporacija ne moze preuzeti
odgovornost za proizvod koji je zaprljan ili je €uvan u uslovima
drugadijim od onih koji su prethodno naznaceni. Ukoliko su
potrebne dodatne informacije, molimo kontaktirajte vas lokalni
Tehnicki servis.

Napomena

Informacije navedene u ovom Tehnickom listu (TDS), ukljuCujuci
preporuke za koriS¢enje i primenu proizvoda, zasnivaju se na naSem
znanju i iskustvu o proizvodu na datum ovog TDS-a. Proizvod moze da
ima niz razliGitih primena, kao i da se koristi u razli€itim uslovima
primene i rada u vasem okruzenju koji su van nase kontrole. Henkel
stoga nije odgovoran za podesnost naseg proizvoda za proizvodne
procese i uslove u kojima ga Koristite, kao ni za nameravane primene i
rezultate. Svesrdno preporucujemo da sprovedete sopstvene
prethodne probe da biste potvrdili podesnost nadeg proizvoda.
Iskljuéena je svaka odgovornost u pogledu informacija u Tehni¢kom
listu ili bilo koje druge pisane ili usmene preporuke o proizvodu o kom
je re€, osim u slu€aju da je izriito dogovoreno drugacije i osim u
pogledu smrti ili povrede lica uzrokovane na$im nemarom i osim
odgovornosti u skladu sa vaze¢im zakonom o obaveznoj odgovornosti
za proizvode, ako takva odgovornost postoji.

U sluéaju da proizvode isporucuju Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS i Henkel France SA, molimo da uzmete
u obzir i sledeée:U slu€aju da bi Henkel ipak bio odgovoran, po bilo
kom pravnom osnovu, odgovornost Henkela ni u kom slu€aju ne
premasuje iznos vrednosti isporuke o kojoj je rec.

U sluéaju da proizvode isporu¢uje Henkel Colombiana, S.A.S.,
vazi slede¢a izjava o ograniéenju odgovornosti: Informacije
navedene u ovom tehniékom listu (TDS), ukljuéujuéi preporuke za
koriS¢enje i primenu proizvoda, zasnivaju se na nasSem znanju i
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iskustvu o proizvodu na datum ovog tehni¢kog lista. Henkel nije
odgovoran za podesnost naSeg proizvoda za proizvodne procese i
uslove u kojima ga Koristite, kao ni za nameravane primene i rezultate.
Svesrdno preporucujemo da sprovedete sopstvene prethodne probe
da biste potvrdili podesnost naseg proizvoda.lsklju¢ena je svaka
odgovornost u pogledu informacija u Tehnickom listu ili bilo koje druge
pisane ili usmene preporuke o proizvodu o kom je rec¢, osim u slu€aju
da je izri¢ito dogovoreno drugacije i osim u pogledu smrti ili povrede
lica uzrokovane nasSim nemarom i osim odgovornosti u skladu sa
vazec¢im zakonom o obaveznoj odgovornosti za proizvode, ako takva
odgovornost postoji.

U slucaju da proizvode isporucuje Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc. ili Henkel Canada Corporation, vazi
sledeca izjava o ogranic¢enju odgovornosti:

Podaci sadrzani ovde su dati samo kao informacija i veruje se da su
pouzdani. Ne mozemo preuzeti odgovornost za rezultate dobijene od
strane drugih nad ¢ijim metodama nemamo kontrolu. Odgovornost je
korisnika da odredi prikladnost proizvoda i metode za svrhu koju Zeli
da ostvari, kao i da primeni sve potrebne mere opreza i zastite ljudi i
sredstava od rizicnih dogadaja koji bi mogli uslediti kao posledica
rukovanja  proizvodom. Sa  stanovista gore  navedenog,
Henkel korporacija se izricito odrice svih garancija izrazenih ili
iskazanih, ukljicuju¢i garancije za prodaju ili pogodnost za
odredenu namenu, koje proizilaze iz prodaje ili upotrebe
proizvoda Henkel korporacije. Henkel korporacija se posebno
odrice bilo kakve odgovornosti za slucajne ili posledicne Stete
bilo koje vrste, ukljucujucéi i gubitak profita. Diskusije o raznim
procesima ili sastavima ne treba tumaciti kao predstavljanje da su
slobodni od dominacije patenata u viasnistvu drugih ili kao licencu pod
kojom patenti Henkel korporacije mogu pokriti takve procese ili
sastave. PreporuCujemo da svaki potencijalni korisnik testira svoju
predloZzenu primenu pre ponovljene upotrebe, koristeCi ove podatke
kao vodi¢. Ovaj proizvod moze biti pokriven od strane jednog ili vise
SAD ili stranih patenata ili primene patenata.

Koriséenje zastitnog znaka

Osim ako nije naznacéeno drugacije, svi zastitni znaci u ovom
dokumentu su zastitni znaci Henkel korporacije u SAD i drugim
zemljama. ® oznagava zastitni znak registrovan u SAD odeljenju
za patente i zastitne znakove.
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